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(57) Abstract: There are known 
drum jacket constructions that consist 
solely of perforated sheet metal. 
There are also known constructions, 
which, in order to increase the 
distance between the drum and the 
surrounding perforated sheet-metal 
wire gauze, consist of sheet metal 
with trusses configured e.g. as 
sheet-metal rings, or of honeycomb 
sheet-metal strips that are welded 
together, or of screwed constructions 
devoid of welding joints. The 
simplest solution for increasing said 
distance is a construction comprising 
a normal screen drum with struts bent 
into a U-shape that are screwed to the 

exterior, whereby the wire gauze lies on the external edges of said struts. Said drum however has a low buckling resistance, which 
is a required characteristic for the drying of tissue or paper. The novel drum jacket construction thus consists of an intersecting 
structure of sheet-metal strips, whose rings and strips are provided with corresponding insertion slots. The rings and strips are 
pushed into one another, so that they are at the same radial height and are screwed together. The free flanks of the insertion slots 
of the sheet-metal strips and also the sheet-metal ring are interconnected in a fixed manner by at least one respective additional 
connecting plate, using the screws. 

(57) Zusanimenfassung: Es sind Tronmielmandelkonstruktionen allein aus Lochblech, dann zur Erh5hung des Abstandes zum 
umgebenden Siebgewebe aus Lochblech mit Unterzug z. B. aus Blechringen, dann aus wabenfiSrmig miteinander verschweissten 
Blechstieifen oder auch aus Schraubkonstruktionen ohne Schweissn^te bekannt. Die einfachste Ldsung ist die Konstruktion mit 
einer normalen Siebtrommel mit aussen aufgeschraubten U-formig aufgebogenen Stegen, auf deren Aussenkanten das Siebgewebe 
aufliegt Diese Trommel hat aber nur geringe Beulsteifigkeit, die insbesondere beim Trocknen von Tissue oder Papier erforderlich 
ist. Die neue Tronmielmantelkonstruktion besteht deshalb aus einer sich kreuzenden Blechstreifenstruktur, deren Ringe und Streifen 
mit zugeordneten Einschubschlitzen versehen sind. Die damit auf gleicher radialen H5he ineinander verschobenen Ringe und Strei- 
fen sind miteinander verschraubt, indem die freien Flanken der Einschubschlitze der Blechstreifen und auch der Blechring durch 
zumindest jeweils eine zus^tzliche Verbindungslasche mit diesen Schrauben fest miteinander verbunden sind. 
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Vorrlchtung zum durchstromenden odor beaufschlagenden Behandein von batin- 
fSmnlger Ware 

Es ist eine Trommelmantelkonstruktion nach der DE-A-100 01 535 bekannt, bei der zur 
Bildung des Trommelmantels zwischen den B6den der Trommel Blechstrelfen ungebo- 
gen sich von Boden zu Boden gerade erstrecken, deren Breitenausdehnung sich im 
wesentlichen in radfaler Richtung erstrecken, und zwischen den Blechstrelfen glelch- 
maHig uber die Lange der Trommel verteilt an den Blechstrelfen gehaltene Blechrlnge 
angeordnet slnd, wobel Blechstrelfen und Blechrlnge Inelnander schiebbar sind und 
dazu sowohl die Blechstrelfen als auch die Blechrlnge mit radial gerichteten Einschub- 
schlitzen versehen sInd. 

Die vorbekannte Mantelkonstruktion einer durchlassigen Trommel ist vorzugsweise 
zum hydrodynamischen Vernadein von Vllesen und dgl. vorgesehen. Dabei schieKen 
harte Wasserstrahlen nur entiang einer Trommelmantelllnle gegen die Trommel, Je- 
denfalls tritt eine FlSchenbelastung Qber den Umfeng der Trommel nicht auf. Deshalb 
stort es weniger, dass diese Mantelstruktur labll ist. Wenn dagegen eine IMantelstruktur 
zum Warmebehandein von Textilgut dienen sollt wobel zum durchstrSmenden Behan- 
dein das Textilgut, Vlles, Tissue oder Papier Qber eine groKere Manteiflache auf der 
Trommel aufliegt und unter Flachendruck mit einem gasformigen in der Vorrichtung 
umgewalzten Behandlungsmittel beaufschlagt wird, ist diese labile Konstruktion nicht 
mehr geeignet. 

In diesem Zusammenhang Ist dagegen auf die EP-A-0 315 961 zu verweisen, nach der 
zwischen den langs sich erstreckenden Blechstrelfen elnstOcklge Verblndungs- 
eiemente angeordnet sind, die dem Soliabstand der unmittelbar benachbarten Blech- 
strelfen entsprechend breit ausgebildet und beldseitig mit dem angrenzenden Blech- 
strelfen mittels einer Schraube fest verbunden sind. Diese Mantelstruktur hat mit Vor- 
tell auch eine maximal offene Manteiflache, sie ist auch solide und dauerhaft stabil, 
Jedoch auch teuer in der Herstellung. Dies gilt auch fOr die Vorrlchtung nach der EP-A- 
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0 678 613, bei der neben der offenen Mantelstruktur zusatzlich eine gelochte Sieb- 
trommel radial einwSrts unter der genannten offenen Mantelkonstruktion angeordnet 
ist, dort aber wegen des erzeugten Luftwiderstandes zur Erzielung einer gleichma&i- 
gen Durchstrdmen der Warenbahn uber die Arbeltsbreite dient. 

EIne einfachere und damit preiswertere l\/lantelstrul(tur offenbart die EP-A-0 753 619, 
nach der zwischen dem Siebbeiag und dem Trommeimantel a Is Unterzug zur Erhohung 
des Abstandes zwisciien einer Siebtrommel und dem Siebbeiag allein parallel Qber die 
ganze Lfinge der Trommel von Boden zu Boden sicii gerade erstreckende, U-f5rmlg 
aufgebogene Blechstreifen mit Abstand voneinander angeordnet sind, deren Jeweiliger 
Boden mit dem Blechtrommeimantel verschraubt ist. Diese Manteikonstrulction ge- 
wahrleistet eIne hoiie LuftdurchiSssigkeit fOr das Textllgut und erzeugt auch einen aus- 
reichenden Staudruck aufierhalb der Trommel aufgrund der gelochten Siebtrommel, es 
ist aber die erforderiiche Beulsteifigkeit der Siebtrommel bel hohen Luftdruckbelastun- 
gen der Trommel nicht gewahrleistet. Der eigentlicli nur normal gelochte Trommel - 
mantel Ist Im Bereich des Wechsels zwischen dem Berelch, in dem die Warenbahn auf 
der Trommel aufliegt und aufgrund des Luftdrucks durchluftet wird, und dem Bereich, 
wo die Innenabdeckung den Trommeimantel gegen den Luftdruck innen abdeckt, einer 
hohen Belastungsschwankung unterworfen, die eine Verformung der Trommel bewirkt, 
die die Trommel unrund werden lasst. 

Es llegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Trommelmantelkonstruktion zu fin- 
den, die sowohl eine hohe Luftdurchlassigkelt fur das auf dem Siebgewebe auflie- 
gende Textllgut gewShrleistet als auch eine hohe Steifigkeit der Mantelstruktur garan- 
tiert, ohne dass sie so aufwendig gebaut werden muss, wie es der Stand der Technik 
nach den beiden oben zunachst genannten EP-Dokumenten offenbart. 

Ausgehend von einer Trommelmantelkonstruktion anfangs genannter Art wird die L5- 
sung der Aufgabe darln gesehen, dass die freien Flanken der Einschubschlitze der 
Blechstreifen und auch der Biechringe durch zumindest Jewells eine zusfitzliche Ver- 
bindungslasche miteinander fast verbunden sind. Um dies zu bewirken sind in IHohe 
der vorgesehenen Verbindungslaschen sowohl In dem Blechring als auch senkrecht 
dazu in dem Blechstreifen angepasste Offnungen eingebracht, durch die die Verbin- 
dungsiasche schiebbar und dann mit den Flanken der Schlitze durch Schrauben oder 
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NIeten mechanisch verbindbar 1st. Es reicht durchaus Jewells eine Verbindungslasche, 
besser 1st es Jedoch die Wandung des Blechstreifens oder Blechrings in H5he der Ein- 
schubschlitze beldseitig mit einer solchen Lasche zu bedecken, die Offnungen also 
entsprechend zu dimensionieren, und dann die Jewells drei Bleche miteinander zu ver- 
schrauben. Die Klemmwirkung der Flansche ist durch die Schrauben od. dgl. erzeugt, 
doch die genaue Parallel-Justierung des Abstandes der Jeweilfgen Schlitzflanken kann 
bewirkt werden, wenn die eingebraciiten Sclirauben mit einem Excenter versehen sind 
und dann durch Drehen des Sciiraubenkopfes der noch nicht fest angezogenen 
Scliraube der Excenter in der in den Biechstreifen oder Biechringen eingebrachten 
kreisrunden Offhung im Sinne eines Ausrichtens der Flansche wirksam wird. 

Die von Boden zu Boden sich gerade erstreckenden Biechstreifen soilten an Ihrer ra- 
dial auQen angeordneten Kante ohne Schlitze versehen sein, denn jedenfalls auf 
dieser Kante llegt das Slebgewebe auf und ist damit Qber die ganze Lange der Trom- 
mel ununterbrochen unterstutzt. Dagegen mOssen dann die Biechringe auf Ihrer radi- 
alen Aul&enkante mit den passenden Einschubsschlitzen versehen sein. Die radiale 
I-I6he der Biechstreifen und -ringe kann gleich sein, es ist aber besser, die Biechringe 
urn eIne gerlnges MaK kleiner herzustellen, damit das Slebgewebe nur auf den Aul&en- 
kanten der Biechstreifen aufllegt. Dementsprechend sind die Schlitztiefen in die Strei- 
fen und Ringen einzubringen. Die Lange der Schlitze soilte auch derart sein, das die 
Biechstreifen mdglichst unvermindert in ihrer Steiflgkeit verblelben, also die Schlitze 
an ihrer Unterkante nur gering in der Lange dimensioniert werden, wahrend dann die 
entsprechenden Schlitze der Biechringe langer sein mOssen. Die daraus folgende Min- 
derung der Stabilitat der Ringe ist ohne Bedeutung, da diese Ringe nur fQr die Rund- 
steiflgkeit der Trommel dienllch sind, wShrend die Streifen zusatzlich die unter Luft- 
druck stehende Warenbahn tragen mOssen. 

Die Auiienkanten der Biechstreifen tragen also das Slebgewebe, auf dem das zu be- 
handelnde Textilgut od. dgl. aufliegt. Es ist zweckmai&ig, die beiden L^ngskanten der 
Au&enkante der Biechstreifen zumindest zu entgraten, besser zu runden, um eine un- 
notige zerstorende Reibung zwischen dem Slebgewebe und der AbstQtzung zu ver- 
meiden. Diese rundende Bearbeitung der L3ngskanten ist aber sehr aufwendig, wes- 
wegen die Erfindung weiterhin vorschlagt, die Biechstreifen der Trommel aus eInem 
gebogenen Blech herzustellen, deren Biegekante die Aullenkante des Blechstreifens 
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blldet Die beiden Flansche des gebogenen Bleches sollten fest anelnander liegen* 
womit auch die Steifigiceit, die Stabllitat der Trommel insgesamt erh5ht 1st. 

Der aus der verschraubten Bleclistreifenlconstrulction bestehende Mantel der Sleb- 
trommel 1st in seiner ganzen Fiache in sich biegestabil. Es kann aber aus Grunden der 
gleichmSRigen Verteilung der zuzufiihrenden Luft notwendig sein, auf der Auftenseite 
der Trommel einen Staudruck zu erzeugen. Dfeser wird selbstverstandlich bereits 
durch die vorgeordnete Siebdeck erzeugt, besser ist es Jedoch, wie bel der EP-A-0 678 
613 radial unterhalb der Blechstreifenstruktur sine gelochte Siebtrommel anzuordnen, 
auf der sich dann die Blechstreifenstruktur abstOtzt. DIese sollte aber mit der Sieb- 
trommel ebenfells verschraubt sein, wozu einzelne rechtwinklige MetallbQgel vorteilhaft 
sind. 

Eine Vorrichtung der erfindungsgemal&en Art ist In der Zeichnung beispielhaft darge- 
steilt. Anhand dieser Beispieie soilen noch weitere vorteilhafte und erfinderische De- 
tails der Trommeikonstruktlon erldutert werden. Es zeigen: 

Fig. 1 Im Querschnitt eine Qbliche Slebtrommelkonstruktlon mit der iangs geschnitte- 
nen Siebtrommel, 

Fig. 2 in einer AusschnittvergrSI&erung der Trommelmantel mit den Blechstreif^n Im 
Querschnitt, 

Fig. 3 die Gesamttrommel im Querschnitt mit der Druckverteilung aufgrund des sich 
einstellenden Luftdruckes und der sich daraus ergebenden Biegebean- 
spruchung des Trommelmantels, 

Fig. 4 bis 8 die Blechstreifenstruktur des Trommelmantels in Einzelteiien und 
perspektlvisch, 

Fig. 9 ein Blechstrelfen In der Anslcht mit den senkrecht dazu verlaufenden 

Biechrlngen Im Querschnitt, 
Fig. 10 die Blechstreifenstruktur nach Fig. 9 In der Draufsicht, 

Fig. 11 der Trommelmantel ahnlich Fig. 2 mit einer anderen AusfOhrungsform der 
Blechstrelfen und 

Fig. 12 die Blechstreifenstruktur Shnlich Fig. 10 mit der mechanischen Befestigung 
des Biechstreifenmantels an der Siebtrommel. 
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Eine Siebtrommelvorrichtung zum Warmebehandeln besteht grundsatzlich aus einem 
etwa rechteckigen Gehause 1, das durch eine Zwischenwand 2 in einen Behandlungs- 
raum 3 und eInen Ventllatorraum 4 untertellt ist. Im Behandlungsraum 3 ist die luft- 
durchl3ssige Trommel 5 und konzentrlsch zu dieser im Ventllatorraum 4 ein Ventilator 
6 drehbar gelagert. Selbstverstgndllch kann der Ventllatorraum auch In einem von dem 
TrommelgehSuse 1 abgetrennten, hier nicht dargestellten, gesonderten Ventilatorge- 
hSuse angeordnet sein. Jedenfalls setzt der Ventilator das innere der Trommel 5 unter 
Saugzug und gibt die eriiitzte Luft Qber eine Siebdecke 7, die als Staudeck dient, 
gleichma&ig verteilt Qber die Trommeilange in den Beliandlungsraum 3. 

Die neue Trommelkonstruktion ist auch an einer Nassbeiiandlungsvorrichtung, die 
auch nur zum Absaugen von FIQssigkeit dienen kann, Gegenstand des Patentee. Die 
Gesamtkonstruktion ist dann entsprechend anzupassen. 

GemSK der Fig. 1 slnd ober- und unterhalb des Ventilators 6 Jewells IHeizaggregate 8 
angeordnet, die aus mit Heizmedium durchflossenen Rohren bestehen. Die Trommel 
ist in dem nicht vom Textilgut 9 bedeckten Bereich innen von einer hier unten ange- 
ordneten Innenabdeckung 10 gegen den Saugzug abgedeckt. Dertragende IMantei der 
Trommel 5 ist durch die welter unten beschriebene Blechstreifenstruktur 1 1 gebildet. 
Diese ist auQen von einem feinmaschigen Sieb 12 umschlungen, das an den Stlmsei- 
ten der Trommel, an den beiden Boden 13, 14 gespannt gehalten ist. 

Auf dem Slebgewebe 12, auf dem Mantel der Trommel 5 iiegt das zu behandelnde 
Textilgut 9 unter einer von der beschleunigten Luft erzeugten Druckbelastung auf. Die 
rund um die Trommel wirkende Druckbelastung 15 ist in der Fig. 3 schematisch darge- 
stent. Da das Textilgut 9 aber den Umfang der Trommel 5 nur teilweise bedeckt, Ist in 
dem Bereich 10, in dem die Trommel 5 nicht vom Textilgut bedeckt ist, von innen ab- 
gedeckt, folglich wirkt dort auf dem Mantel kein wirksamer Luftdruck, wie es in Fig. 3 
dargestellt ist. Dieser wegen der Drehung der Trommel entstehende laufende Last- 
wechsei insbesondere zu Beginn 16 der Innenabdeckung und an deren Ende 17 be- 
wirkt zumlndest auf Dauer eine VerSnderung der Rundlaufgenauigkelt des Trommel- 
mantels. Dies hat zur Folge, dass das Textilgut oder das Tissue Oder Papier nicht 
mehr gleichma&lg oder vollflSchlg auf dem Trommelmantel aufliegt. Es biiden sich in 
der Ware Fatten, die Trommel wird auf die Dauer unbrauchbar. 
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Um die Biegestelfigkeit der Trommel zu erhdhen, ist eine Blechstre!fenstruktur ent- 
wickeit worden, deren Prinzip aus den Fig. 4-8 hervorgeht. Die Trommel 5 nach Fig. 4 
hat einen kleinen Durchmesser im Verhaltnis zu seiner Lange. Das ist anders, wenn es 
eine Konstruktion zur Warmebehandlung einer Warenbahn geht. Die Trommel 5 be- 
steht aus einer in sicli steifen Biechstreifenkonstruktlon, die aus den Blechringen 18 
nach Fig. 5 und den Qber die ganze Lange der Trommel sich erstreckenden Blech- 
streifen 19 nach Fig. 6 besteht. Die StSrke der Bieche fOr die Blechringe und Blech- 
streifen kann 4 oder auch 5 mm und deren Abstand 40 mm oder mehr sein. Die Dimen- 
slonen richten sich nach der gewflnschten und notwendigen Stabilitat der Waize. 

Die Blechstreifen 19 sind gemSK Fig. 7 auf der gleichen radialen Hohe wie die Blech- 
ringe 18 angeordnet, die Audenkanten 20 und 21 bilden also die auKere Umfangs- 
fISche der Trommel und tragen das Siebgewebe 12, das links in Fig. 4 in der Drauf- 
sicht dargestelit ist. im kreisformigen Ausschnitt 23 der Fig. 4 ist vergrdf&ert die Man- 
telkonstruktion mit den sich rechtwinklig kreuzenden Blechstreifen 19 und Blechringen 
18 und in dem Ausschnitt 24 ist die Draufslcht auf die Trommel 5 ohne das Siebge- 
webe 12 dargestelit. Noch vorteiihafter fOr die markierungsfreie Behandlung von Wa- 
renbahnen ist es, wenn die Blechstreifen 19 mit ihrer AuKenkante 20 gegenuber den 
Blechringen 18 radial vorstehen. Dies ist in der Fig. 8 dargestelit 

Die Blechringe 18 weisen radial auHen einzeine mit gleichbleibendem Abstand vonein- 
ander angeordnete Einschubschlitze 25 auf, die exakt radial ausgerichtet sind. Die 
Breite der Einschubschlitze entspricht dem Querschnitt der Blechstreifen 19, derart 
dass die Blechstreifen in die -ringe einbringbar und damit fest in den Blechringen 
gehalten sind. 

Die Blechstreifen 19 nach Fig. 6 weisen radial innen dementsprechende Einschub- 
schlitze 26 mit gleichbleibendem Abstand auf, die genau rechtwinklig zur Kante 20 der 
Blechstreifen 19 eingebracht sind. Auch die Breite dieser Einschubschlitze 26 ent- 
spricht dem Querschnitt der Blechringe 18, derart dass die Blechstreifen 19 gemSB 
Fig. 7 bis zur Au&enkante 21 der Blechringe 18 einbringbar und damit fest in den 
Blechringen 18 gehalten sind. Die radiate Tiefe der Einschubschlitze 25 und 26 ist 
etwa bis zur l^alfte der radialen Hohe der Streifen 19 und Ringe 18, so dass sowohl 
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die AuKen- als auch die fnnenflache der Trommell<onstrul<tion von beiden sich kreu- 
zenden Blechen gebildet ist. Die Innenflache der Trommel l<ann aber auch nur von den 
Ringen 18 gebildet sein, wahrend die Auftenflache mit Vorteil auch nur von den Blech- 
streifen 19 gebildet sein kann. 

Aus der Fig. 7 ist ersichtiich wie die Blechringe 18 und -streifen 19 im Montagezustand 
ineinander greifen. Je nach Passgenauigkeit der Schiitze 25, 26 und der Dicke der 
Bleche kann die Konstruktion ailein aufgrund der Reibung der Bieche gegeneinander 
ausrelchend stabii sein. Dies hSngt aber von dem Verwendungszweck der Trommel ab. 
Es ist hier vorgesehen, die Bieche an den SchlitzlSngskanten miteinander zu ver- 
schrauben wie es bezQglich der Figuren 2 und 9-12 beschrieben ist. 

Die Darstellung in der Fig. 8 entspricht der nach Fig. 2, nur mit dem Unterschied, dass 
die Blechstreifenstruktur 11 nach Fig. 2 eine in sich stabile, selbsttragende Konstruk- 
tion ist. Dazu sind Jewells die Blechstreifen 19 im Bereich ihrer unten angeordneten 
Schiitze 26, dazu sind die Fianken 26*. 26" der Schiitze 26 durch das Material der 
Blechringe 18 hindurch mechanisch verbunden. Das kSnnte man natOrllch auch mittels 
Schweil&nahten machen, Jedoch wQrden diese wegen der beim SchweiKen entstehen- 
den Hitze das GefOge des IMaterials der Streifen verandem, die Trommein wurden sich 
verziehen. Hier sind dagegen Verbindungslaschen 27, 31 vorgesehen, die im Bereich 
der Jeweiligen Schiitze 25, 26 die Fianken 25', 25" und 26\ 26" der Schiitze wieder 
miteinander verbinden. Da dazu die Jeweilige Wandung des benachbarten Streifens Im 
Wege Ist, muss in diese Wandung eine Offnung 28, 29 geschnitten sein, durch die die 
Verbindungslaschen 27, 31 schlebbar sind. Die Offnungen 29 in den Biechringen 18 
sind aus Fig. 2 und die Offnungen 28 in den Blechstreifen 19 aus der Fig. 9 zu ent- 
nehmen. Sie sind immer so eingebracht, dass die mechanische Laschenverbindung an 
den auHeren Enden der Schiitze 25, 26 erfoigen kann. Insofem sind gemSH Fig. 2 die 
radial inneren Schiitze 26 der Blechstreifen 19 durch Laschen 27 mit Schrauben 30 
verankert. Dagegen sind gemdH Fig. 9 die langeren radial SuReren Schiitze 25 der 
Blechringe 18 durch Laschen 31 mit Schrauben 32 verankert. Die Laschen 27 werden 
durch die Offnungen 29 in den Biechringen 18 geschoben, wahrend die Laschen 31 
durch Offnungen 28 in den Blechstreifen 19 geschoben werden. ZweckmatSigerweise 
sind auf beiden Seiten des Jeweiligen Streifens oder Ringes seiche Verbindungs- 
laschen eingebracht, um die Stabilitat der Streifenstruktur 11 zu erhohen. Die Schrau- 
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ben 30, 32 kdnnen auch durch Nieten 33 ersetzt werden. Urn eine genaue Parallel- 
Justlerung der Schlitzflansche 26', 25"; 26\ 26" zu ermoglichen, 1st gemaB der Aus- 
schnlttvergroKerung der Fig. 10 der Bolzen der Schraube 32 mit einem Excenter 32' 
versehen, so dass bei noch nicht fest angezogner Schraube 32 beim Drehen des 
Schraubenkopfes der Schraube 32 mittels des Excenters 32' die Flansche 25', 25" 
gegeneinander gezogen und parallel ausgerlchtet werden k6nnen. Dies gilt insbeson- 
dere fOr die langern Schlitze 25 in den Blechringen 18. 

Die Fig. 11 entspricht der Darsteliung in Fig. 2. Die Verbindung der Blechstreifen mit 
den Blechringen ist dort fortgeiassen. in der Konstruktion nach Fig. 11 und 12 ist ne- 
ben der Blechstreifenstruktur 11 efne weitere gelochte Siebtrommel 34 vorgesehen, 
die radial einw3rts der Blechstreifenstruktur 11 unmlttelbar an den unteren Kanten der 
Blechstreifen 19 aniiegt. Diese sollte ebenfalls mit der Blechstreifenstruktur 11 mecha- 
nisch verbunden sein, und zwar mittels Schrauben 35, 36, die dutch Winkeleisen 37 
und dann durch Stag und Trommel Oder Ring und Trommel greifen. Die Winkeleisen 37 
sind ebenfalls zur Luftdurchstrdmung gelocht, wie es aus Fig. 11, Bezugszeichen 38 
hervorgeht. 

Die Fig. 11 offenbart noch eine unterschiedliche Konstruktion der Blechsteifen. Diese 
sind aus einem gebogenen Biech gebiidet, und zwar derart dass die beiden Flansche 
39, 40 um 180"* gegeneinander gebogen fest aneinander liegen, und zusammen den 
radial auKen aufgrund der Biegung abgerundeten Blechstreifen 41 bilden. Dies hat den 
Vorteil der groHeren Stabilitat des aus ggf. einem dOnneren Biech gefertigten Blech- 
streifens 41, aber er weist auch eine runde obere AuKenkante 20' fur die verschieiH- 
freiere Auflage des Siebgewebes 12 auf. 
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P a t e n t a n s p r Q c h e : 

1. Vorrichtung zum durchstromenden oder beaufschlagenden Behandein von Textil- 
gut, Vlies, Tissue oder Papier mit einem gasfSrmigen oder fiOssfgen in der Vor- 
richtung ggf. auch umgewaizten Beiiandlungsmittel mit einer unter Saugzug ste- 
henden, stimseitig Boden aufweisenden, durchlassigen Trommel, die dem Gut ais 
Transport- und UnterstQtzungselement dient und welche an ihrem Umfang dazu 
mit einem slebf5rm!gen Belag bedeclct 1st, wobel zur Biidung des Trommeimanteis 
zwischen den Boden der Trommel Blechstreifen ungebogen sich von Boden zu 
Boden gerade erstrecken, deren Breitenausdelinung sicli im wesentlichen in radl- 
aier Riclitung erstrecken, und zwisclien den Blechstreifen gleichmaftig Qber die 
Lange der Trommel verteilt an den Blechstreifen gehaltene Blechringe angeord- 
net sind, wobei Blechstreifen und Blechringe ineinander schiebbar sind und dazu 
sowohl die Blechstreifen ais auch die Blechringe mit radial gerichteten Einschub- 
schlitzen versehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass die freien Flanken (25*, 
25"; 26'. 26") der Einschubschlltze (25, 26) der Blechstreifen (19, 41) und auch 
der Blechring (18) durch zumindest Jewells eine zusStzllche Verbindungslasche 
(27, 31 ) fest mitelnander verbunden sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verbindung der 
Flansche (26*, 26") der Schlitze (26) des Blechstreifens (19, 41) der zugeordnete 
Blechring (18) mit einer Offnung (29) versehen ist, durch den zumindest eine 
Verbindungslasche (27) schiebbar Ist zur mechanischen Verbindung der benach- 
barten Blechstreifenflansche (26\ 26"). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass zur Verbindung der 
Flansche (25*, 25") der Schlitze (25) des Blechringes (18) der zugeordnete 
Blechstreifen (19, 41) mit einer Offnung (28) versehen ist, durch den zumindest 
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eine Verblndungslasche (31) schiebbar ist zur mechanischen Verbindung der be- 
nachbarten Blechringflansche (25\ 25") . 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass auf beiden SeN 
ten des Blechrlnges (18) oder des Blechstrelfens (19, 41) in Hohe der Jeweiligen 
Schlitze (25, 26) Jewells eine Verblndungslasche (27, 31) angeordnet ist. 

5. Vonrlchtung nach einem der AnsprOche 1-4, dadurch gelcennzeichnet, dass die 
Jewellige Verblndungslasche (27, 31) nnit Schrauben (30, 32) und/oder Nieten (33) 
an den zugeordneten Flanschen befestigt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schraube (32) 
mit einem Excenter (32*) versehen Ist, mit dem die Verblndungslasche (31) ge- 
genOber den zu verbindenden Flaschen (25', 25") verspannbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Blechringe (18) auf Ihrer Au&enseite (radial auKen) mit den Einschubschlitzen 
(25) versehen und an ihrer radialen AuQenseite mit den Verbindungslaschen (31) 
versehen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1-7, dadurch gekennzeichnet, dass die Biechstreifen 
(19, 41) an ihrer Au&enselte ungeschlttzt sich von Boden zu Boden erstrecken, 
die Einschubschlitze (26) radial innen vorgesehen und an ihrer radialen Innen- 
seite mit den Verbindungslaschen (27) versehen sind. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Einschubschlitze (25, 26) elnen glelchbleibenden Abstand voneinander aufwei- 



sen. 



10. 



Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Breite der Einschubschlitze (25, 26) nur ein spielfreies Ineinanderschieben der 
Biechstreifen (19, 41) in die Blechringe (18) ermoglicht. 
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11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Blechstreifen (19, 41) eine grdKere radiale Hohe als die Blechringe (18) aufwei- 
sen und gegenuber den Blechrlngen (18) radial auf^en vorstehen, womit der 
siebformige Belag (12) nur auf den sich ungeschlitzt von Boden zu Boden er- 
streckenden Blechstreifen (19, 41) abgestutzt ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
radiale Tiefe der EInschubschlitze (25, 26) in den Blechstreifen (19, 41) und 
Blechrlngen (18) unterschiediich lang ist, und zwar in den Blechstreifen (19, 41) 
gering und in den Blechrlngen (18) starker. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1-13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Blechstreifen (19, 41) und -ringe (18) In der Blechtrommel (11) sich rechtwinklig 
kreuzen. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 - 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
radial inneren Kanten der Blechstreifen (19, 41) und -ringe (18) auf gleicher Hohe 
enden. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Blechstreifen aus einem gebogenen Blech gebildet sind, deren Ble- 
gekante radial au&en in der Trommelkonstruktion angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Blechstreifen 
(41) aus einem derart gebogenen Blech gebildet sind, dass die beiden Fiansche 
(39, 40) um 180^ gegeneinander gebogen fest aneinander liegen, und die beiden 
Fiansche (39, 40) zusammen den radial au&en (20') aufgrund der Biegung abge- 
rundeten Blechstreifen (41) bilden. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprache, dadurch gekennzeich- 
net, dass radial ein warts unmittelbar unterhalb der Innenkanten der Blech - 
streifenstruktur (11) eine mit DurchbrQchen versehene zusatzliche Blechtrommel 
wie gelochte Siebtrommel (34) parallel Qber die ganze Lange der Trommel (5) 
angeordnet ist, so dass nunmehr der Mantel der Trommel (5) aus einer radial 
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auKen angeordneten streifenfSrmfgen, gegenseitig verschraubten Blechstreifen- 
struktur (11) mit Siebgewebe (12) und innen mit einer zusatzlichen Blechtrommel 
(34) besteht. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die karoformige 
Blechstreifenstruktur (11) mit der Blechtrommel (34) uber deren Flache ver- 
schraubt 1st. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der eine von zwei 
Flanschen von rechtwinkligen MetallbOgeln (37) entweder mit einem Btechstrelfen 
(19, 41) Oder einem Blechring (18) und der andere Fiansch mit der Blechtrommel 
(34) verschraubt ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der mit der Blech- 
trommel (34) verschraubte Fiansch der Metailbugei (37) entsprechend der 
Lochung der Siebtrommel (34) mit fluchtenden Bohrungen (38) versehen ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schraubenkopf (35) der an der Blechtrommel (34) angreifenden und mit dem 
Winkel (37) verbundenen Schraube im Blech der Siebtrommel (34) versenkt ist 
Fig. 11). 



wo 2004/044301 




:P2003/050800 




wo 2004/044301 



2/5 



:P2003/050800 




wo 2004/044301 ^BsP2003/050800 

5/5 




INTE 



AL SEARCH REPORT 



IntemaUiMlAi 



Pn No 

PCT/2r 03/50800 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 D06B23/02 D21F3/10 F26B13/16 



Accorcflng to Intemallonal Patent Classlfkalton (IPC) or to txith nailonal classtflcallon and IPC 



a nELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classlflcallon syfitemjollowod by dassiflcaJIon symbols) 

IPC 7 D06B D21F F26B D04H 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent thai such documents are Included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the intemallonal search (name of data base andL where practical, search terms usecD 

EPO-Internal , WPI Data 



1 C. DOCUME 

1 Caiegoiy > 


NTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 

aiallon of documenl, w»h Indication, v»hefe appropriate, of the relevant passages 


Relavani to dalm No. 


A 


DE 100 01 535 A (FLEISSNER MASCHF BMBH CO) 
19 July 2001 (2001-07-19) 
dted 1n the application 
claim 1; figures 1-5 


1 


A 


AT 97 795 B (LINDNER PAUL) 
10 September 1924 (1924-09-10) 
page 2, line 4 - line 6; figure 6 


1 


A 


US 5 052 197 A (FLEISSNER GEROLD) 
1 October 1991 (1991-10-01) 
column 5, line 59 -column 6, line 27; 
figure 8 


1 


A 


EP 0 088 859 A (lULIIS CARLO & ALFONSO S P 
A D) 21 September 1983 (1983-09-21) 
claims 1,2; figure 4 


1 



□ 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



El 



Patent family members are listed In annex. 



> Special categories of cited documents : 

"A' document defining the general state of the art which la not 

considered to be of partlctilar relevance 
'E' eariler document but published on or after the intemaiional 

filing date 

'L' document which may throw doubts on priority claIm(8)or 
which Is cited to e^abllsh the pubOcatkm date of another 
citation or otiier special reason (as specified) 

'O* document referrir»g to an oral disclosure, use, exhibition or 
other ineans 

•p* document published prior to the international fiDng date but 
later than the priority date claimed 



T" later document put>IIshed after the Intemational fiDng date 
or priority dale and not In conflict with the application but 
dted to understand the principle or theory underiying the 
invention 

■X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot t)e con^dered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document Is taken alone 
document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered to involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person sWIlea 
In the art. 

"&* docunnent member of the same patent faml^ 



Date of the actual compleUon of the international search 

1 2 March 2004 


Date of mailing of the bitematlonai search report 

10/03/2004 


1 Name and malting address of the ISA 

1 European Patent Office, P.a 5818 Patentlaan 2 
1 NL-2280HVRi|swqk 
1 Tel (+31 -70) 340-204a Tx. 31 651 epo nl. 
1 Fax: (+31-70) 340-301 6 


Authorized officer 

D'Souza, J 



Fcmii PCT/18A/210 (second sheet) (JuV 1982) 



INTEI 



AL SEARCH REPORT 

pstent family mombers 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



?Z1/W 



AN^^pbn No 

03/50800 



Patent family 
memi:>er(s) 



Publication 
date 



DE 10001535 


A 


19-07-2001 


DE 


1000153B Al 


19-07-2001 


AT 0770R 


D 
D 










US 5052197 


A 


01-10-1991 


DE 


3907421 Al 


20-09-1990 








FR 


2644181 Al 


14-09-1990 


EP 0088859 


A 


21-09-1983 


IT 


1172198 B 


18-06-1987 








AT 


31756 T 


15-01-1988 








DE 


3277920 01 


11-02-1988 








EP 


0088859 A2 


21-09-1983 



Form PCT/ISA/21 0 (patent family annex) guly 1862) 



INTERNATIONALER 



ERCHENBERICHT 



PCJ/W 



PCT/ET 03/50800 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES . 

IPK 7 006823/02 D21F3/10 F26B13/16 



Nachder Intemallonalen PatentklasslfiKalion (IPK) oder nach der nationaten Klassffikatton und der IPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIETE 



Reclierchieiler MlndestprDfstoft (KlassifUcalionssystem und KlassinKaUoiissymtx>le ) 

IPK 7 D06B D21F F26B D04H 



Recherchlerte aber nicht zum MlndestprQfstorr gehOrende VerOfremilchungen. sowett diese unter die recherchierten Qebiets fallen 



WShrend der (nlematlonalen Recherche konsublerte etektronische Datenbank (Name der Dalenbank und evtL venwendete SuchtegrWb) 

EPO-Internal , WPI Data 



C. ALSWESENTLICHANGESEHENEUNTERLAGEN 



Kategorie"* Bezeichnung dar Ver5ffentllchung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht konmienden Telle 



Betr. Anspnjch Nr. 



DE 100 01 535 A (FLEISSNER MASCHF 6MBH CO) 
19. OuH 2001 (2001-07-19) 
In der Anmeldung erwahnt 
Anspruch 1; Abblldungen 1-5 

AT 97 795 B (LINDNER PAUL) 

10. September 1924 (1924-09-lG) 

Se1te 2, Zelle 4 - Zelle 6; Abblldung 6 

US 5 052 197 A (FLEISSNER GEROLD) 
1. Oktober 1991 (1991-10-01) 
Spalte 5, Zelle 59 -Spalte 6, Zelle 27; 
Abblldung 8 

EP 0 088 859 A (lULIIS CARLO & ALFONSO S P 
A D) 21. September 1983 (1983-09-21) 
AnsprQche 1,2; Abblldung 4 



□ 



Weltere VerdffentUchungan sind der Fortsetzung von Feld 0 zu 
eninehmen 



ID 



Slehe Anhang Patentfamllfe 



« Besondere Kalegorfen von angegebenen VerSffantltohungen : 

*A* Verdffendichuna die den allgemelnen Stand derTechnikdeflntert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen tst 

'E* SUeres Dokument dasjedodi erst am Oder nach dem intemationalen 
AnmeMedalum ver6ffenlUcht worden ist 

*L* VerOffentllchung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhafl er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer 
anderen kn Recheichenberteht genannten Ver5ffentnchung belegl werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegefcien ist (wie 
ausgefOhrt) 

"O* Ver5ffentlfchung. die sich auf elne mOndOche Offenbarung, 

eine Benutzung. eine Ausstellung oder andere [^/laBnatimen bezieht 

"P* VerdffentUchung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, at>8r nach 
dem beanspnichten Prtoritatsdatum verOffentflcht worden ist 



"T* Spdtere Veritffentllchung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Ptiorastsdaium verdtfentOcht worden Is! und mQ der 
Anmeldung nicht koUIdiert, sondem nur zum VerstSndnis des der 
Erflndung zugrundellegenden Prlnztps oder der Ihr zugrundetlegenden 
Theorle angegeben ist 

'X* VerSffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann allein airarund dieser VerfiffentOchung nicht ale neu oder auf 
erflnderischerfatigkBn beruhend betrachtet werden 

*Y' VerSffenlltehung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischerTatigken beruhend betrachtet 
werden, wenn die VerOffentSchung mlt einer oder mehreren andeien 
Vetdffentllchungen dieser Kategorie In Verbtndung gebracht wird und 
dIese VerUndung fOr einen Fadtmann naheBegendlst 

*&' VerGffenllk:hung, die MBgBed derselben PalentramlBe ist 



Datum des AbscMueses der intematkmalan Recherche 



2. NSrz 2004 



At>sendedatum des Intemaltonalen Recherchenberlchts 



10/03/2004 



Name und Poslanschrfft der Intemattonalen RecherchenbehOrde 
Europaisches Patentannt. P.B. 5618 Palenllaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (431-70) 340-3016 



Bevolimachtigter Bedlensteter 

D'Souza, J 



FoonUatt PCT/1SM210 <Blalt 2) Uutt 1992) 



INTERNATIONALERREq^HpHENBERICHT 

Angaben zu VeiOnenUtehungen||P zutsBmii PatentfeunDe gahOren 



IntematI 



PCT/ET 03/50800 



Im Recherchenberlcht 
angefOhrtss Patentdokument 



Datum der 
VerOffentllchung 



Mltglied(er) der 
Patentfamilie 



DE 10001535 



19-07-2001 DE 



10001535 Al 



AT 97795 



B 



10-09-1924 KEINE 



US 5052197 



01-10-1991 



DE 
FR 



3907421 Al 
2644181 Al 



Datum der 
Verfiffentllchung 



19-07-2001 



20-09-1990 
14-09-1990 



EP 0088859 A 21-09-1983 IT 1172198 B 18-06-1987 

AT 31756 T 15-01-1988 

DE 3277920 Dl 11-02-1988 

EP 0088859 A2 21-09-1983 



RnnblM PCT/I3A/210 (Anheng Palantfamne)(JuB 1682) 



